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一、项目简介

（一）建设地点、规模、主要建设内容

中山市兰达科技有限公司搬迁至中山市小榄镇绩东二社区小榄工业大道北

8 号 4 栋 201、301 之一，中心坐标为东经：113 度 15 分 23.825 秒，北纬：22

度 37 分 33.695 秒。总用地面积为 1480 平方米，总建筑面积为 4390 平方米，项

目主要从事电磁铁的制造和销售。

主要产品产量一览表

序号 名称 批复年产量 本次验收年产量 待验收年产量

1 电磁铁 90 万个 80 万个 10 万个

主要原辅材料消耗表

序号 名称 环评年用量 本次验收年用量 待验收年用量

1 钢材(圆钢) 350 吨 320 吨 30 吨

2 钢材(方钢) 100 吨 80 吨 20 吨

3 漆包线 20 吨 18 吨 2 吨

4 电子引线 80 万米（约 1 吨） 72 万米 8 万米

5 锡条 0.01 吨 0.009 吨 0.001 吨

6 切削液 5 吨 4.5 吨 0.5 吨

7 环氧树脂胶 4 吨 3.5 吨 0.5 吨

8 机油 0.05 吨 0.05 吨 /

工艺流程：原材料→切割→机加工→发外电镀→绕线→滴胶→焊接→组装→质检

→产品

（二）主要污染物治理措施及达标情况

1、噪声

本项目生产设备及通风设备等在生产过程中产生的机械噪声，噪声范围约

70～85dB(A)。原材料和半成品的搬运以及产品的运输过程中产生的噪声，约

70-75dB(A)。为了将噪声对周边影响降到最低，建设单位应采取如下降噪措施：

合理布局车间，合理安排高噪声设备的安装位置，通过距离衰减降低噪声影

响；选用低噪声设备，并采取合理的安装，部分设备进行减震和减噪声处理；合

理安排高噪声设备的安装位置，同时通过机座加固等必要减震减噪声处理，以减

少对周围的影响。通过生产车间的墙体、隔声性能良好的门窗进行隔声，并加强

厂区绿化措施，以减少噪声的向外传播。合理安排作业时间，加强装卸过程的管

理，要求尽量轻拿轻放，避免大的突发噪声产生，防止人为噪声。
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根据广东高普质量技术服务有限公司编制的验收监测报告【高普检字 No：

（2026）第 YS0004 号】：

厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3 类标

准。

2、固体废物

项目生产过程中所产生的固体废物主要是生活垃圾、一般固废和危险废物。

设置了危险废物临时贮存场所，危险废物贮存设施的建设基本符合《危险废

物贮存污染控制标准》(GB 18597-2023)中相关规定。危险废物分类贮存于临时

贮存场所内，并委托具有危险废物处置资质的单位转移处理。具体如下：

项目营运期产生废机油、废机油桶、废切削液、废切削液桶、含废切削液的

金属废渣、含机油废抹布手套、废饱和活性炭等危险废物，危险废物暂存于场内

的危险废物临时贮存场所内，并定期交由具有相关危险废物经营许可证的单位处

理。

已设置一般固体废物贮存场所，基本符合《一般工业固体废物贮存和填埋污

染控制标准》(GB 18599-2020)中相关规定。

项目营运期产生生活垃圾定期由环卫部门清运；一般性包装废物等一般固体

废物交由具备相应一般固体废物处理能力的单位处理。

根据广东高普质量技术服务有限公司编制的验收监测报告【高普检字 No：

（2026）第 YS0004 号】：

项目生产过程中所产生的固体废物主要是生活垃圾、一般固废和危险废物。

项目营运期产生废机油、废机油桶、废切削液、废切削液桶、含废切削液的

金属废渣、含机油废抹布手套、废饱和活性炭等危险废物，危险废物暂存于场内

的危险废物临时贮存场所内，并定期交由具有相关危险废物经营许可证的单位处

理。

项目营运期产生生活垃圾定期由环卫部门清运；一般性包装废物等一般固体

废物交由具备相应一般固体废物处理能力的单位处理。

3、废水

生活污水经三级化粪池处理后排入市政排污管网；盐雾试验机用水循环使用，

定期补充，不外排。
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根据广东高普质量技术服务有限公司编制的验收监测报告【高普检字 No：

（2026）第 YS0004 号】：

生活污水各项污染物达到广东省《水污染物排放限值》(DB44/26-2001)第二

时段三级标准。

4、废气

①项目滴胶工序设置在独立车间内，车间基本密闭，产生的废气采用单层密

闭负压收集，经二级活性炭吸附设施处理后，通过 1根 55 米排气筒有组织高空

排放。

②切割工序废气、机加工工序废气和焊接工序废气通过加强车间通风后无组

织排放。

根据广东高普质量技术服务有限公司编制的验收监测报告【高普检字 No：

（2026）第 YS0004 号】：

①滴胶工序废气：根据验收监测报告，非甲烷总烃排放达到广东省地方标准

《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》(DB44/2367-2022)中表 1挥发性有机

物排放限值，臭气浓度指标排放达到《恶臭污染物排放标准》(GB14554-93)表 2

恶臭污染物排放标准值。

②无组织排放废气中，厂界无组织排放的颗粒物、非甲烷总烃、锡及其化合

物排放达到广东省地方标准《大气污染物排放限值》(DB44/27-2001)第二时段无

组织排放监控浓度限值，臭气浓度指标排放达到《恶臭污染物排放标准》

(GB14554-93)表 1 恶臭污染物厂界标准限值。

③厂区内非甲烷总烃排放达到广东省地方标准《固定污染源挥发性有机物综

合排放标准》(DB44/2367-2022)表 3 厂区内 VOCs 无组织排放限值。

5、其他环境保护设施

项目排放口均做了规范化设置，设立了排放口环保标志牌，固体废物根据相

关规定建设储存场所，设立环保标志牌。2026 年 3 月 9 日完成《企业事业单位

突发环境事件应急预案备案表》（备案编号：442000-2026-06506）。

二、项目验收情况

中山市兰达科技有限公司于 2025 年 11 月委托安控智慧环境科技（中山）有

限公司编写了《中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目环境影响

报告表》，并于 2025 年 12 月 12 日取得《中山市生态环境局关于<中山市兰达科
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技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目环境影响报告表>的批复》{中（榄）环

建表（2025）0173 号}；2025 年 12 月 29 日取得固定污染源排污登记回执{登记

编号：914420005745414631002X}。该项目于 2025 年 12 月 31 日竣工，调试期为

2025 年 12 月 31 日-2026 年 12 月 30 日。

建设单位委托广东高普质量技术服务有限公司编制项目验收监测报告，广东

高普质量技术服务有限公司具有检验检测机构资质认定证书（证书编号为：

202219120855），于 2026 年 1 月 23 日～2026 年 1 月 24 日对其开展验收监测工

作，在此基础上编写本验收监测报告。

中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一期）建设内容以

及配套的环境保护设施由中山市兰达科技有限公司组织成立验收工作组进行自

主验收，参加验收人员包括两名技术专家、验收监测报告编制单位、技术咨询单

位以及建设单位相关负责人。验收工作组经现场考察、查阅验收资料、质询讨论，

认为建设项目执行了环境影响评价制度，基本落实了环评及其审批文件提出的主

要环境保护设施和要求，环境保护设施与主体工程同时投产或使用，污染物排放

符合环评及其审批文件提出的污染物排放控制指标，项目的性质、规模、地点、

采用的生产工艺或者防治污染无发生重大变动，建设过程无造成重大环境污染或

重大生态破坏，按照排污许可管理取得了排污许可并按要求排污，未违反国家和

地方环境保护法律法规，无其他环境保护法律法规规章规定不得通过环境保护验

收的情况。中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一期）符合

验收条件，验收组同意中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一

期）通过竣工环境保护验收，于 2026 年 3 月 14 日提出验收合格的竣工环境保护

验收意见。
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三、验收监测报告
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四、竣工环境保护验收意见
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五、其他需要说明的事项

1 环境保护设施设计、施工和验收过程简况

1.1 设计简况

中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一期）的环境保护

设施纳入了初步设计，环境保护设施的设计符合环境保护设计规范的要求，制定

了环境保护管理制度，落实了防止污染和生态破坏的措施及环境能保护设施投资

概算。

1.2 施工简况

中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一期）对环境保护

设施为生产设备的配套设施，纳入了施工合同，环境保护措施的建设进度和资金

得到有效保证，工程的建设内容与环评文件及批复基本一致。

1.3 验收过程简介

中山市兰达科技有限公司于 2025 年 11 月委托安控智慧环境科技（中山）

有限公司编写了《中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目环境影

响报告表》，并于 2025 年 12 月 12 日取得《中山市生态环境局关于<中山市兰达

科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目环境影响报告表>的批复》{中（榄）

环建表（2025）0173 号}；2025 年 12 月 29 日取得固定污染源排污登记回执{登

记编号：914420005745414631002X}。该项目于 2025 年 12 月 31 日竣工，调试期

为 2025 年 12 月 31 日-2026 年 12 月 30 日。

建设单位委托广东高普质量技术服务有限公司编制项目验收监测报告，广

东高普质量技术服务有限公司具有检验检测机构资质认定证书（证书编号为：

202219120855），于 2026 年 1 月 23 日～2026 年 1 月 24 日对其开展验收监测工

作，在此基础上编写本验收监测报告。

中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一期）建设内容以

及配套的环境保护设施由中山市兰达科技有限公司组织成立验收工作组进行自

主验收，参加验收人员包括两名技术专家、验收监测报告编制单位、技术咨询单

位以及建设单位相关负责人。验收工作组经现场考察、查阅验收资料、质询讨论，

认为建设项目执行了环境影响评价制度，基本落实了环评及其审批文件提出的主

要环境保护设施和要求，环境保护设施与主体工程同时投产或使用，污染物排放
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符合环评及其审批文件提出的污染物排放控制指标，项目的性质、规模、地点、

采用的生产工艺或者防治污染无发生重大变动，建设过程无造成重大环境污染或

重大生态破坏，按照排污许可管理取得了排污许可并按要求排污，未违反国家和

地方环境保护法律法规，无其他环境保护法律法规规章规定不得通过环境保护验

收的情况。中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一期）符合

验收条件，验收组同意中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一

期）通过竣工环境保护验收，于 2026 年 3 月 14 日提出验收合格的竣工环境保护

验收意见。

1.4 公众反馈意见及处理情况

中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90 万个搬迁项目（一期）在设计、施

工和验收期间未收到过公众反馈意见或投诉。

2 其他环境保护措施的实施情况

环境影响报告表及其审批部门决定中提出的除环境保护设施外的其他环境

保护措施主要包括制度措施等，现将需要说明的措施内容和要求梳理如下：

2.1 制度措施落实情况

（1）环保组织机构及规章制度

建设单位建立了环保管理机构，明确人员组成及职责分工，对全厂的各项环

保工作制定具体的规定，包括环境保护设施调试及日常运行维护制度、环境管理

台账记录要求、运行维护费用保障计划等。

（2）环境风险防范措施

建设单位于 2026 年 3 月 9 日完成《企业事业单位突发环境事件应急预案备

案表》（备案编号：442000-2026-06506），并配备相关环境风险防控设施。

（3）环境监测计划

建设单位已按照环境影响报告表及其审批部门审批决定要求制定了环境监

测计划，委托有资质的环境监测单位定期对本项目的主要污染源进行监测。

2.2 配套措施落实情况

（1）区域削减及淘汰落后产能

本项目无涉及到区域内削减污染物总量措施和淘汰落后产能的措施。

（2）防护距离控制及居民搬迁
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根据项目环评文件及审批决定中未提出防护距离控制居民搬迁要求。

2.3 其他措施落实情况

根据项目环评文件及审批决定，结合项目的实际情况，项目未对林地补偿、

珍稀动植物保护、区域环境整治、相关外围工程建设情况等其他措施提出要求。

3 整改工作情况

中山市兰达科技有限公司年产电磁铁 90万个搬迁项目（一期）基本落实了

环评文件的要求，按要求配备了污染防治措施，污染物排放符合环评文件及审批

文件提出的污染物控制指标，项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺或者环

境保护设施无发生重大变化，验收工作组未提出整改要求。

中山市兰达科技有限公司

2026年 3 月 25日
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